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Direitos Reservados a Automatronic

Todas as informacgdes contidas neste manual sdo de uso exclusivo da
Automatronic Equipamentos Eletronicos Ltda. ndo podendo ser reproduzidas,
armazenadas ou transmitidas de forma nenhuma, sem a autorizagdo da

empresa. Os infratores estarao sujeitos as penalidades previstas em lei.

A Automatronic reserva — se o direito de fazer revisdes e atualizagdes

no presente manual sem qualquer aviso prévio, visando o aperfeicoamento continuo dos seus

produtos.

No entanto, se em qualquer momento, o cliente precisar de uma versao atualizada do manual,

a empresa o fornecera sem qualquer custo.
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Informacoes Gerais

No momento da instalagdo, verifique a tensdo de alimentagdo e realimentagao,

sinais de tensao, corrente de sensores e condi¢des de operagéo tais como: calor,

umidade e vibragao excessiva.

Apenas pessoal especializado deve fazer qualquer tipo de operagdo no produto e sempre com
equipamentos apropriados. Este manual deve ser seguido corretamente, antes de qualquer

instalagao, parametrizagdo e manuseio.

Deverao ser tomadas as devidas precaucdes contra quedas, choques fisicos e/ou riscos a

seguranca dos operadores e do equipamento;

Desconecte a alimentagéo geral antes de tocar em qualquer componente elétrico relacionado
ao equipamento, isto inclui também os conectores de comando. Nao abra a tampa do equipamento
sem as devidas precaucodes, pois altas tensdes podem estar presentes mesmo apds a desconexao da

alimentacgao.

No caso de armazenamento do equipamento ou de seus acessoérios, ndo remova o
equipamento da caixa original e ndo deixe — o armazenado em local de umidade ou calor excessivos.
Mantenha — o sempre abrigado da incidéncia direta de luz solar, chuva, vento e outras intempéries.

Nao é recomendado que o equipamento fique sem operagédo por um longo periodo.

Os componentes eletrénicos do equipamento sdo sensiveis a descargas
eletrostaticas. Nao toque diretamente sobre componentes ou conectores.

Caso necessario, toque antes na carcaga metalica aterrada ou utilize pulseira

de aterramento adequada.
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1 Apresentacao

O ASYNC(Automatronic Sincronoscépio) foi desenvolvido para realizar a conexao entre
sistemas elétricos distintos, através da checagem, e em alguns casos ajustes dos sinais de tensao
dos mesmos, os quais podem ser geradores, linhas de transmissédo ou linhas de distribuicdo. Este
produto é instalado em porta de painel e possui toda a sua parametrizacdo e visualizacdo em sua

face, através de Icd, teclas e led’s.

Possui trés modos de operagéo, sendo eles Automatico,Manual e Barra Morta(Dead Bus); os

quais sao descritos adiante.

Como sincronoscoépio possui caracteristicas de automagao, pois pode através de saidas a rele,

ajustar reguladores de velocidade e tensdo em geradores sincronos.

Sua alimentagdo é em 115Vca/60Hz, podendo assim ser ligado em um Tp.
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2 Caracteristicas Técnicas

« Alimentacdo: 115Vca(+/-10%) - 50/60Hz ou 220Vca(+/-10%) - 50/60Hz;
*  Poténcia de consumo maximo: 20W;

« Saidas digitais: 5 reles (15A-120Vca para carga resistiva);

« Entradas digitais: 4 ;

- Entradas Analdgicas: 2 (30 a 150 Vca);

- Interface: Display Icd, led's indicativos e teclas integradas ao préprio produto;
« Peso aproximado:1.5Kg;

- Fixagao: Porta de painel;

« Temperatura de operagéo: 10°C a 60°C;

» Modos de operagéo: Automatico, Manual e Barra Morta(Dead Bus);

+ Comandos de Tenséo e Velocidade: Através de saidas digitais (reles);
« Tolerancias para sincronismo: Configuravel;

- Relagao Tp’s: Primario: Configuravel (50V a 999kV);

«  Frequéncia de operagao: 30 a 100Hz;

« Largura de pulso +\-U e +\-F: Configuravel;

» Compensagéao do tempo do disjuntor: Configuravel,

» Indicagdo de AV, AF e AO : Através de led’s;

»  Precisao de fundo de escala: 1%;

» Tecnologia : Microprocessador DSP;

+ Medida elétricas: True RMS.
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3 Caracteristicas Funcionais

O Async utiliza as entradas analdgicas Ent. Analog. Tensdo BAR. e Ent. Analog. Tensdo GER.
para poder verificar a sincronizagdo dos sistemas. Toma como base para os calculos de diferengas

entre angulos, tensdes e frequéncia o sinal proveniente da Ent. Analog. Tensédo BAR.

A entradas digitais sdo acionadas por “contatos secos” da automacdo, ou seja, contatos
provenientes de reles, contatores ou chaves. Pois 0 Async possui um borne comum(CA:13), que deve

ser conectado as respectivas entradas, para que as mesmas sejam interpretadas como acionadas.

As saidas digitais utilizam relés para a sua atuagdo, os quais sdo sempre normalmente abertos
(NA), e podem conduzir até 15A em cargas resistivas e 2A em cargas indutivas, com tensdo de
120Vca.

Os modos de operagéo sao configurados através de suas respectivas entradas digitais.

O Async também possui senha para bloquear a alteragdo de parametros.
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4 Leitura e Configuracao

A leitura e configuragéo do Async é feita em sua face.

4.1 Interface

Em sua face estao integrados um diplay LDC alpha numérico 2x16, led’s indicativos e teclas.

&~ @O W

G = W kD

Figura 1: Membrana do Async

Descrigao dos itens indicados na figura acima.

1. Display LCD 2x16 — 2 telas de leitura — 13 telas de configuragao;
2. Tecla Incrementa — Fungdo incrementar telas ou incrementar valor do parametro
que esta sendo editado;
Tecla Enter — Fungao editar parametros, ou finalizar a edicao;
Tecla Decrementa — Fungéo decrementar telas ou decrementar valor do parametro
que esta sendo editado;
5. Tecla Cancela — Fungao cancelar a ultima mudanca editada;
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6. Led’s Laranjados - Fungdo de sinalizar a diferenca entre os angulos dos dois
sinais de tensdo a serem sincronizados;
7. Led’s Laranjados — Funcéo de sinalizar a diferenca entre as frequéncias dos dois
sinais de tens&o a serem sincronizados;
8. Led bicolor — Fungéo sinalizar o sincronismo(verde) entre os sinais de tenséo e o
retorno do disjuntor(vermelho);
9. Led’s Laranjados — Fungédo de sinalizar a diferenca entre a tensdo dos dois sinais

de tensdo a serem sincronizados.

4.1.1 Edicao de Parametros

Para poder melhor explicar como se faz a edigdo de um paradmetro, vamos tomar com exemplo

a edi¢do do parametro T.Disj:

Primeiramente para localizar este parametro, pressionando as teclas /ncrementa ou

Decrementa, para passar as telas, até encontrar a tela conforme a figura abaixo:

F.Ang:000 Graus

T.Disj:00000 ms

Figura 2: Tela Exemplo

Para poder editar, basta pressionar a tecla Enter, pode-se reparar que na parte direita da linha
do display LCD a ser editada, ficara piscando um bit. Neste caso ficara piscando na linha que contém
o parédmetro F.Ang., para que mude para a proxima linha basta pressionar mais uma vez a tecla
Enter.

Feito isto, basta pressionar as teclas Incrementa ou Decrementa para mudar o valor deste
parametro, ao final deste processo para que seja salvo este valor, pressionar mais uma vez a tecla

Enter, e se desejar abortar esta operacgdo, basta pressionar a tecla Cancela.

Obs: Se houver uma distancia muito grande entre o valor atual e o novo a ser configurado,
basta segurar pressionado as teclas Incrementa ou Decrementa, pois quanto mais tempo

pressionado, maior 0 seu passo de decremento ou incremento.
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4.1.2 Led’'s

Existem 51 led's na parte frontal do Async, onde um deles é bicolor (verde e vermelho),
conforme comentado no item Interface. Sdo divididos em trés graficos, e uma sinalizagdo. Estes
graficos somente estardo habilitados, quando o regulador estiver nos modos de operagao

Sincronismo Manual e Sincronismo Automatico.

A sinalizagdo conforme foi comentado, esta localizada dentro de um circulo em azul forte no
centro da interface com o nome de Check OK. Representada pelo led bicolor, indica se ha o
sincronismo entre os sistemas ficando assim este led com a cor verde; indica se houve o
acionamento da entrada digital Retorno Disjuntor Fechado, ficando assim este led com a cor
vermelha e pode acender na cor laranja enquanto o Async ajusta ou aguarda a condi¢do de

sincronismo.

Grafico da Tenséao: Esta representado na vertical e possui em seu eixo as identificacbes de
+AV ,-AV e Tensao. Os led's sdo de cor laranja e cada um, representa a diferenca de 2,5% de tenséo
entre os sinais de tensdo da Ent. Analog. Tensdo BAR. e Ent. Analog. Tensdo GER. Portanto se
houver, por exemplo, dois leds acesos na parte inferior(abaixo do led bicolor), quer dizer que a tenséo

da Ent. Analog. Tensdo GER. esta 5,0% menor que a tenséo da Ent. Analog. Tenséo BAR.

Grafico da Frequéncia: Esta representado na horizontal e possui em seu eixo as identificagdes
de +AF,-AF e Frequéncia. Os led's sao de cor laranja e cada um, representa a diferenca de 0,5% de
frequéncia entre os sinais de tensdo da Ent. Analog. Tensdo BAR. e Ent. Analog. Tensdo GER.
Portanto se houver, por exemplo, trés leds acesos na parte direita do eixo(ao lado do led bicolor),
quer dizer que a frequéncia da Ent. Analog. Tensdo GER. esta 1,5% maior que a frequéncia da Ent.

Analog. Tensdo BAR.

Gréafico do Angulo: Esta representado por uma sendide horizontal e possui as identificacdes
+AO,-AO e Angulo. Os led's sdo de cor laranja e cada um, representa a diferenca de 16° entre os
sinais de tensédo da Ent. Analog. Tensdo BAR. e Ent. Analog. Tensdo GER. Portanto se houver, por
exemplo, cinco leds acesos na parte esquerda da sendide(ao lado esquerdo do led bicolor), quer
dizer que o angulo da tenséo da Ent. Analog. Tensdo GER. esta 82° menor que o angulo da tensao
da Ent. Analog. Tenséo BAR.
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4.1.3 Telas de Leitura e Parametrizacao

O Async dispde de 15 telas em seu Dysplay LCD, sendo 13 para parametrizagdo e 2 para
leitura. Abaixo segue um descritivo de cada uma delas com suas correspondentes variaveis de leitura

e parametros.

4.1.3.1 Tela 1

G:000V 00.0Hz
B:000V 00.0Hz

Figura 3: Tela 1

Nesta tela estdo as variaveis de leitura, referentes as grandezas elétrica de tensao e frequéncia
da Ent. Analog. Tensdo GER. representada pela letra G: e da Ent Analog. Tensdo BAR.

representada pela letra B:

O range da tensao pode variar de 000V a 9.99kV e da frequiéncia de 30.0 a 100.0Hz.

4.1.3.2 Tela 2

-000.0 Graus

AUTOMATICO

Figura 4: Tela 2

Nesta tela estdo as variaveis de leitura, onde a primeira é referente a defasagem em graus,
entre a forma de onda da tensdo da Ent. Analog. Tensdo GER. e da Ent. Analog. Tensdo BAR. Este
valor, traduz numericamente o grafico do angulo descrito anteriormente. A segunda apresenta as

seguintes informagdes:

1. AUTOMATICO: ocorre quando a Entrada Digital Sincronismo Automatico esta
acionada.

2. MANUAL: ocorre quando a Entrada Digital Sincronismo Manual esta acionada.

3. BARRA MORTA: ocorre quando a Entrada Digital Barra Morta esta acionada e nao
ha sinal de tensdo na Ent. Analog. Tensdo BAR. Havendo tensao indica

TENSAO NA BARRA.
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EM CONDICAO: ocorre quando o angulo, tenséo e frequéncia estdo na faixa de
sincronismo.

SINCRONIZADO: ocorre quando Async receber o sinal de retorno do disjuntor
através da Entrada Digital Retorno Disjuntor Fechado.

DESSINCRONIZADO: ocorre quando o Async aciona a Saida Digital Fecha
Disjuntor, porém nao recebe o retorno do disjuntor através da Entrada Digital
Retorno Disjuntor Fechado, e ha uma defasagem no angulo entre os sinais de
tenséo.

FALHA DISJUNTOR: ocorre quando o Async aciona a Saida Digital Fecha
Disjuntor, recebe o retorno do disjuntor através da Entrada Digital Retorno
Disjuntor Fechado, e ha uma defasagem no angulo entre os sinais de tensao.

FALHA RETORNO: ocorre quando é acionada a Saida Digital Fecha Disjuntor e
ndo ha retorno do disjuntor, através da Entrada Digital Retorno Disjuntor
Fechado.

4.1.3.3 Tela 3

F.Tensao:00.0%

F.Freq:00.0%

Figura 5: Tela 3

Nesta tela estdo os seguintes parametros:

F.Tensao: Configura a tolerdncia maxima de tensao entre a Ent. Analog. Tensdo GER. e a Ent.
Analog. Tenséo BAR.

F.Freq: Configura a tolerdncia maxima de frequéncia entre a Ent. Analog. Tensédo GER. e a
Ent. Analog. Tensdo BAR.

Obs: Ambos podem ser configurados de 0.00% a 99.9%, e seus valores sdo considerados

modulos, pois internamente ele considera uma vari¢ao tanto positiva quanto negativa.
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4.1.3.4 Tela 4

F.Ang:000 Graus

T.Disj:00000 ms

Figura 6: Tela 4
Nesta tela estdo os seguintes parametros:

F.Ang.: Configura a tolerancia maxima de defasagem do angulo da forma de onda da tenséo
entre a Ent. Analog. Tensdo GER. e a Ent. Analog. Tensdo BAR. Pode-se configurar com um valor de

0° a 360°, e considera-se este valor como um moddulo.

T.Disj.: Este tempo é dado pelo fabricante do disjuntor, pois € o tempo entre o acionamento
elétrico e o fechamento mecéanico dos terminais do mesmo. Este valor pode ser configurado de 10 a
10000ms.

4.1.3.5 Tela 5

TP Ger: 000 V
TP Bar: 000 V

Figura 7: Tela 5

Nesta tela estdo os seguintes pardmetros:

TP Ger: Este par&dmetro configura o valor da tensdo do primario do TP, que esta conectado
Ent. Analog. Tensdo GER.

TP Bar: Este parametro configura o valor da tensdo do primario do TP, que esta conectado
Ent. Analog. Tensdo BAR.

Obs: Ambos podem ser configurados de Ov a 999kV.
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4.1.3.6 Tela 6

LPRT: 00000 ms
LPRV: 00000 ms

Figura 8: Tela 6

Nesta tela estdo os seguintes parametros LPRT e LPRV que configuram a largura de pulso das
saidas digitais de velocidade e tensao,(Saida Digital Menos Velocidade, Saida Digital Menos
Velocidade, Saida Digital Menos Tenséo e Saida Digital Mais Tensdo) podendo ser configurado de 10
a 10000ms.

A figura Grafico do Ajuste de LPRT e T.Rep.RT, exemplifica a integracdo entre o LPRT junto
com T.Rep.RT . A figura Grafico da Curva do Coeficiente de Repeticdo e Grafico do Ajuste de LPRV
e C.Rep.RV exemplificam a integragao entre LPRV e C.Rep.RV.

4.1.3.7 Tela 7

T.Rep.RT: 00.0 s

C.Rep.RV: 00.0 s

Figura 9: Tela 7

Nesta tela estdo os seguintes parametros:

T.Rep.RT: Configura o tempo de repeticdo dos pulsos das saidas digitais de tenséo(Saida

Digital Menos Tenséao e Saida Digital Mais Tens&o), podendo ser configurado de 0.1 a 60.0s.

C.Rep.RV: Configura o tempo coeficiente de repeticdo dos pulsos das saidas digitais de
velocidade(Saida Digital Menos Velocidade, Saida Digital Menos Velocidade), podendo ser

configurado de 0.1 a 60.0s

A figura Grafico do Ajuste de LPRT e T.Rep.RT, exemplifica a integracdo entre o LPRT junto
com T.Rep.RT . A figura Grafico da Curva do Coeficiente de Repeticdo e Grafico do Ajuste de LPRV
e C.Rep.RV exemplificam a integracdo entre LPRV e C.Rep.RV.
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Figura 10: Grafico do Ajuste de LPRT e T.Rep.RT
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Figura 11: Gréafico da Curva do Coeficiente de Repeticdo

A figura Grafico da Curva do Coeficiente de Repeticdo, ilustra as curvas de trabalho do Async

de acordo com o valor configurado de C.Rep.RV, onde o tempo de repeticido dos pulsos das saidas

digitais de velocidade obedecem esta curva. Sendo que quando maior for a diferenga entre as

frequéncias, mais repetitivos seréo os pulsos. Para saber qual sera o tempo de repetigdo dos pulsos,

se utiliza da seguinte formula:

T.Rep.RV = C.Rep.RV — (AF + 2); onde C.Rep.RV é o coeficiente de repeticdo configurado na

tela 7, AF: é a diferenca entre as frequéncias da Ent. Analog. Tensdo GER. e da Ent. Analog. Tensdo

BAR. enquanto 2, é um divisor fixo.
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4 | LPEV conf 10a 10000ms

ik P

T Rep RV
[T.Rep .RY = C. Rep. RV —(AF = 2]

Figura 12: Gréafico do Ajuste de LPRV e C.Rep.RV

4.1.3.8 Tela 8

Modo:Ambos

DTPG: +0 graus

Figura 13: Tela 8

Nesta tela estdo os seguintes pardmetros:

Modo: Este pardmetro subdivide-se em: Subida: o angulo para o sincronismo somente sera
correto, quando houver uma transicdo do mesmo, no sentido que a frequéncia esteja crescente na
Ent. Analog. Tensdo GER. em relacdo a Ent. Analog. Tensdo BAR. Descida: o angulo para o
sincronismo somente sera correto, quando houver uma transicdo do mesmo, no sentido que a
frequéncia esteja decrescente na Ent. Analog. Tensdo GER. em relagéo a Ent. Analog. Tensédo BAR.

Ambos: neste caso independe se a frequéncia esta crescente ou decrescente entre os sinais.

DTPG: Este parametro compensa a diferenga de angulo entre o Ent. Analog. Tensdo GER. e a
Ent. Analog. Tensdo BAR., permitindo que a ligagdo dos TPs possam ser diferentes. O DTPG deve

ser 0° quando nao houver defasamento entre TP,s.
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4.1.3.9 Tela9e 10

Ganho UGer: 0.000
Uger: 000 V

Figura 14: Tela 9

Offset UGer: +0
Uger: 000 V

Figura 15: Tela 10

Estas duas telas servem para calibrar a tenséo lida pelo Async na Ent. Analog. Tensdo GER.

Uger: Valor da tenséo lida pelo Async na Ent. Analog. Tensdo GER.

Ganho Uger: Este parametro € um multiplicador, serve para compensar a leitura de tensao
Ent. Analog. Tensdo GER, quando houver tensdo na entrada analdgica, pode ser configurado de

0.500 a 1.500, sendo que 1.000 n&o ocorre compensagao por ser o ponto central da escala.

Offset Uger: Este parametro é um subtrator, serve para compensar a leitura de tensédo Ent.
Analog. Tensdo GER, quando n&o houver tensdo na entrada analégica, podendo ser configurado de

-500 a +500 sendo que 0 é ponto central da escala, ndo ocorrendo compensacéo.
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4.1.3.10Tela 11e 12

Ganho UBar: 0.000

Ubar: 000 V

Figura 16: Tela 11

Offset UBar: +0

Ubar: 000 V

Figura 17: Tela 12
Estas duas telas servem para calibrar a tenséo lida pelo Async na Ent. Analog. Tens&o BAR.
Ubar: Valor da tensao lida pelo Async na Ent. Analog. Tensdo BAR.

Ganho UBar: Este parametro € um multiplicador, serve para compensar a leitura de tensao
Ent. Analog. Tensdo BAR, quando houver tensdo na entrada analdgica, pode ser configurado de

0.500 a 1.500, sendo que 1.000 n&o ocorre compensagao por ser o ponto central da escala.

Offset UBar: Este parametro € um subtrator, serve para compensar a leitura de tensao Ent.
Analog. Tensdo BAR, quando n&o houver tensédo na entrada analégica, podendo ser configurado de -
500 a +500 sendo que 0 é ponto central da escala, ndo ocorrendo compensagao.
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4.1.3.11Tela 13

Tempo Maximo
Sincr: 0.5 s

Figura 18: Tela 13

Nesta tela estd o parametros Tempo Maximo Sincr, que configura o tempo maximo em que o
Async aguarda o retorno do disjuntor, apés mandar o pulso de sincronismo. Esse também sera o
tempo maximo em que a Saida Digital Fecha Disjuntor ficara acionada, ndo havendo retorno,
interpretara como falha e nao disponibilizara novo fechamento de sincronismo. O parametro pode ser

configurado de 0.5 a 10.0s.

4.1.3.12Tela 14

Versao : 1.03

T.Rele : 100 ms

Figura 19: Tela 14
Nesta tela esta a seguinte variavel de leitura e o parametro:
Versao, variavel de leitura que demonstra a versao atual do firmware do produto.

T.Rele, parametro que configura o tempo minimo que a Saida Digital Fecha Disjuntor ficara

acionada. O parametro pode ser configurado de 1 a 2000 ms.

4.1.3.13Tela 15

Senha Ativa ( X))

0

Figura 20: Tela 15

Nesta tela esta o parametro Senha Ativa, entre parénteses marca-se com x, quando deseja-se

ativar a senha com o numero configurado logo abaixo, que pode ser de 0 a 999.
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Obs: Ao ativar a senha ndao ha como alterar nenhum pardametro do Async em caso de
esquecimento, para desbloquear é necessadrio a presenga de um técnico da Automatronic para

reprogramar o equipamento.

4.2 Modos de Sincronismo

O Async possui trés modos de sincronismo, AUTOMATICO, MANUAL e BARRA MORTA.

Ainda possui um modo de demonstracdo com valores pré determinados, que serve para fazer
uma demonstragado de seu funcionamento, para ativar este modo, basta acionar as trés entradas
digitais dos modos ao mesmo tempo(Entrada Digital Sincronismo Automatico, Entrada Digital

Sincronismo Manual e Entrada Digital Barra Morta).

Obs: Deve-se cuidar com o modo demonstragdo, pois aciona a Saida Digital Fecha

Disjuntor.

4.2.1 Configuracao Sincronismo Automatico

Para que o regulador esteja configurado neste modo, basta acionar a Entrada Digital

Sincronismo Automatico, e verificar conforme a figura Tela 2.

Neste modo o Async podera ajustar o regulador de velocidade e tens&o, atuando sobre eles
através de suas saidas digitais (Saida Digital Menos Velocidade, Saida Digital Menos Velocidade,

Saida Digital Menos Tenséo e Saida Digital Mais Tens&o).

Para corrigir a tensdo da Ent. Analog. Tensdo GER., quando estiver abaixo da tensédo Ent.
Analog. Tensdo BAR. o Async acionara a Saida Digital Mais Tensdo, mandando pulsos de acordo
com os parametros LPRT e T.Rep.RT, até que as tensdes estejam dentro do definido no parametro
F.Tensdo. Quando a tensdo estiver acima, acionara a Saida Digital Menos Tenséo, atuando de

acordo com 0s mesmo parametros.

Para corrigir a frequéncia, usara dos mesmos critérios, utilizando a Saida Digital Menos
Velocidade e Saida Digital Menos Velocidade, mandando pulsos de acordo os parametros LPRV e

C.Rep.RV, até entrar na faixa definida por F.Freq.
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Apébs o Async atuar sobre os reguladores de velocidade e tensdo, aguardara o angulo estar

dentro do determinado por F.Ang, para entrar em condi¢do, fechando a Saida Digital Fecha

Disjuntor . Para concluir a operagdo, aguarda um retorno do disjuntor, através da Entrada Digital

Retorno Disjuntor Fechado. Segue conexao do sincronismo automatico na figura Conexéo

Sincronismo Automatico.

\-, Menos F

. Ent. Dig.
AEnt. [;g Retomo
e disjuntor

Automatronic

CaAg L/J Ca-11 CA-13 L/J Ca-a

Figura 21: Conexdo Sincronismo Automatico

926G
R - B-R
ANE - B-S
Grupo \ T - B-T
Gerador
N
ARV ART Gard g e
CE-5 CE-E
. Ent. Analog. Tensdo GER. Cis
Mais U Fecha disjuntor)
CA J& Az ﬁl-s
pad
Menos U
ca-3
CE-18
—
;, Mais F = Ent. CE-3
BT e Analog,
- Tensdo| .
CE-14 'g' BAR. sl
— AV

TPZ2

Serviddo de Passagem da Rodovia SC 413, 183 — Beira Rio — Cep:89270-000 — Guaramirim — SC — Brasil
Fone/Fax: 55 (0xx47) 3370-1403 Fone 24h:55 (0xx47) 9961 1882
Site:www.automatronic.com.br E-mail:vendas@automatronic.com.br

23



ASYNC - Manual de operagao Reviséo:02 de 06/04/10

4.2.2 Configuragao para Sincronismo Manual

Para que o regulador esteja configurado neste modo, basta acionar a Entrada Digital

Sincronismo Manual, e verificar conforme a figura Tela 2.

O sincronismo manual é utilizado quando; ndo ha disponibilidade de integrar o Async a
controles de tensdo e velocidade; para realizar o Synchrocheck(verificagdo de sincronismo) ou

quando deseja-se realizar testes, sem que o Async interaja sobre o controle de tensao e velocidade.

Neste modo, o Async monitora as Ent. Analog. Tensdo GER. e Ent. Analog. Tensdo BAR.
aguardando a condigéo de sincronismo. Para isso, a tensao, a frequiiéncia e o angulo devem estar de
acordo com os respectivos parametros F.Tensao, F.Freq e F.Ang. Atingido as condigdes descritas, o
mesmo acionara a Saida Digital Fecha Disjuntor , aguarda o retorno do disjuntor através da Entrada
Digital Retorno Disjuntor Fechado. Segue conexado do sincronismo manual na figura Conexdo

Sincronismo Manual.
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Figura 22: Conex&o Sincronismo Manual

4.2.3 Configuragao para Sincronismo Barra Morta(Dead Bus

O sincronismo barra morta e’utilizado, quando deseja-se conectar o sistema que esta sendo
analizado pela Ent. Analog. Tensdo GER. ao sistemas que esta sendo monitorado pela Ent. Analog.

Tensdo BAR., sendo que o sistema analizado pela Ent. Analog. Tensdo BAR. esta desenergizado.

Ao colocar neste modo, através da Ent. Digital Barra Morta, e a Ent. Analog. Tensdo BAR.

estiver com nivel de tensdo em zero, sera acionada a Saida Digital Fecha Disjuntor. Apds acionada a
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saida, o Async aguarda o retorno do disjuntor através da Entrada Digital Retorno Disjuntor Fechado.

Segue conexao do sincronismo barra morta na figura Conexédo Sincronismo Barra Morta.

rm————— 52 52 Pm—————
i B-R
| S B.S
1
1
1

B-T

AR TP AR TP2

CA-5 rlf-| CAE

Fecha disjuntor
CES |y Ent. CE-9
Wnalog. Analog.
Tensdo e e Tensdo
e [OER BAR. o
+AF
i (3
v *
. Ent. Dig.
Ent. Dig. Retomo
Barra Morta disjuntor
Co-1z L/J CA-10 CA-13 L/J Ch-g
Figura 23: Conex&o Sincronismo Barra Morta
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5 Diagrama de Conexao

O diagrama de conexao, apresenta as conexdes a serem realizadas na parte traseira do Async.

CA
OSEEEEEEEEEEEEEREEES

PROG

CB
OSEEEEEEEEEEEEERNEES

Figura 24: Tampa Traseira do Async

A tabela a seguir descreve cada conector e borne com sua conexao/fungao.
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CONECTOR BORNE CONEXAO / FUNGAQ
1 Saida Digital Contato Comum Rele 15A 120Vca carga
2 Mais Tens&o Contato NA resistiva
3 Saida Digital Contato Comum Rele 15A 120Vca carga
4 Menos Tenséo Contato NA resistiva
5 Saida Digital Contato Comum Rele 15A 120Vca carga
6 Fecha Disjuntor | Contato NA resistiva
7 Borne nao conectado (sem funcao)
8 Borne nao conectado (sem funcao)
Entrada Digital )
9 . Alimentagdo +15 Vcc Iso
CA Retorno Disjuntor Fechado
Entrada Digital )
10 Alimentacéo +15 Vcc Iso
Barra Morta
Entrada Digital )
1 ] ) ] Alimentagdo +15 Vcc Iso
Sincronismo Automatico
Entrada Digital )
12 ] ) Alimentagdo +15 Vcc Iso
Sincronismo Manual
13 +15 Vcc Iso Alimentagéao das entradas digitais
14 Borne ndo conectado (sem funcio)
15 (-)

Saida Analdgica 4 a 20mA

16 +
CONECTOR BORNE CONEXAO / FUNGAO

Neutro

Alimentagédo 220V

Alimentagédo 110V

Borne ndo conectado (sem funcio)
Entrada Analégica (0 A 115Vca) | VAG

Tenséo Gerador VBG
Borne ndo conectado (sem funcio)
Borne ndo conectado (sem funcio)
Entrada Analégica (0 A 115Vca) | VAB

Tensao Barra VBB

Borne ndo conectado (sem fungéo)

Borne ndo conectado (sem fungéo)

Saida Digital Contato Comum Rele 15A 120Vca

Menos Velocidade | Contato NA carga resistiva
15 Saida Digital Contato Comum Rele 15A 120Vca

16 Mais Velocidade | Contato NA carga resistiva
CONECTOR BORNE CONEXAO / FUNGAO
PROG Conector para gravar ou atualizar programa.

Tabela 1: Conexao do Async
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6 Dimensoes Fisicas

As dimensdes fisicas deste equipamento estdo representadas na escala, em milimetros.

155mm

B S 1 -

1
1
sH E:
Hi &

N R I
- : 134mm

= 14Zmm i
Figura 25: Vista Lateral Direita
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Figura 26: Vista Traseira
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7 Tabela para Anotacao de Parametros

Tela / Parametro Valor Configurado Valor Configurado
Tela 1

G:00V 00.0HZ Leitura
B:00V 00.0HZ Leitura
Tela 2
-000.0 Graus Leitura
Informacdes Leitura
Tela 3
F.Tenséo:
F.Freq:

Tela 4
F.Ang.:
T.Dis;j.:

Tela 5
TP Ger:

TP Bar:

Tela 6
LPRV:

LPRT:

Tela 7
T.Rep.RT:
C.Rep.RV:

Tela 8
Modo:
DTPG:

Tela 9
Ganho UGer:
Uger: Leitura

Tela 10
Off Set UGer:
Uger: Leitura

Tela 11
Ganho UBar:
Ubar: Leitura

Tela 12
Off Set UBar:

Ubar:

Tela 13
Tempo Maximo Sincr.:

Tela 14
Versao
T.Rele

Tela 15
Senha:

Tabela 2: Tabela para Anotagdo dos Parédmetros
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8 Termo de Garantia

A AUTOMATRONIC oferece garantia em nossa fabrica contra defeitos de fabricagdo ou de
materiais, para nossos produtos por um periodo de 12 meses, contados a partir da data de emissao
da nota fiscal fatura de fabrica, limitado a 18 meses da data de fabricagao, independente da data

da instalacdo e desde que satisfeitos os seguintes requisitos:
-Transporte, manuseio e armazenamento adequados;

-Instalagéo correta e em condi¢cdes ambientais especificadas e sem a presenca de agentes

agressivos;
-Operacao dentro dos limites de suas capacidades;
-Realizagao periddica das devidas manutengdes preventivas;

A garantia nao inclui servigos de desmontagem e montagem nas instalagbes do comprador,
custos de transporte do produto ou pecas, despesas de locomogao, hospedagem, alimentacéo e
horas extras do pessoal de Assisténcia Técnica quando os servigos forem realizados nas instalagdes

do comprador.

A presente garantia se limita ao produto fornecido n&o se responsabilizando a
AUTOMATRONIC por danos a pessoas, a terceiros, a outros equipamentos ou instalagdes, lucros

cessantes ou quaisquer outros danos emergentes ou consequentes.
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